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Atzmittel

Bezeichnung

Art der Atzung

Atzmittel nach DIN
CEN ISO/TR 16060

Zusammensetzung

Verwendung

100 ml Ethylalkohol 96%ig

Reineisen; Kohlenstoffstahle; niedriglegegierte Stahle;

Nital Makro / Mikro A.1 G R
1-10 ml Salpetersaure 65%ig raugu
100 ml Ethylalkohol 96%i
Picral (4%) Mikro A.2 m ] _Ya ono °l9 Kohlenstoffstahle; niedriglegegierte Stahle; Grauguf’
4 g Pikrinsaure
100 ml dest. W
Baumann-Abdruck Makro A. mi des ?sser ) Schwefelhaltige Bereiche werden braun gefarbt
5 ml Schwefelsaure 95-97%ig
200 gr. Natri Ifat
Natriumpersulfat Makro A gr. Natriumperstiia Kohlenstoffstahle; niedriglegegierte Stahle; Grauguly
250 ml dest. Wasser
25 ml dest. Wasser
Adler Makro A1 50 mi §alzsaure 32./olg unIegerte, hochlegierte, korrosionsbest. Stahle; Nickel -
15 g Eisen(lll)-chlorid Legierungen
3 g Ammoniumchlorocuprat(ll)
40 ml dest. Wasser
Kdnigswasser Mikro A 60 ml Salzsaure 37%ig reines Alu und Edelmetall-Legierungen
20 ml Salpetersaure 65%ig
200 ml dest. Wasser
V,A-Beize Mikro / 200 ml Salzsaure 32%ig hochlegierte Stahle; CrNi-Stahle; Cr-Stahle; aust.

nach Goerens

20 ml Salpetersaure 65%ig
0,6 ml Vogel'sche Sparbeize

GuRwerkstoffe
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Alle Angaben ohne Gewahr




