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Bezeichnungsbeispiele

DIN EN ISO 9606-1:2013-12 ,,Prifung von SchweiBern"

* Der Werkstoffiibergang gehort nicht in die Bezeichnung; wird nur in der Prifungsbescheinigung bei den Einzelheiten

zum Prifstlick angegeben.

*#) Die Bezeichnung des Werkstoffiberganges geschieht nach DIN EN ISO 4063:2011 Tabelle 1 (siehe auch am Ende

dieser Aufstellung).

Beispiel 1

SchweiBerpriifung

EN 1SO 9606-1 135[-S”] P FW FM1 S t10 PB ml

Erlauterung Geltungsbereich

135 Schweillprozess MAG-Schweiflen mit Massivdrahtelektrode 135, 138

SR Werkstofflibergang feintropfiger Werkstofflibergang G,S,P

P Produktform Blech P
T:D>75 mm

FW Nahtart Kehlnaht FW

FMA1 Werkstoffgruppe des Werkstoffgruppe des SchweilRzusatzes FM1: FM1, FM2

Schweillzusatzes Drahtelektrode nach 1ISO 14341

S Schweillzusatz Massivdrahtelektrode S, M

t10 Werkstoffdicke 10 mm t>3mm

PB Schweil3position Horizontalposition (Kehlnaht) PA, PB

ml Schweilinahteinzelheiten | mehrlagig sl, mi

Beispiel 2

SchweiBerpriifung EN ISO 9606-1 136[-D"] P BW FM1 B s15 PE ss nb

Erlauterung Geltungsbereich
136 Schweillprozess MAG-Schweiflen mit schweilpulvergefillter 136
Drahtelektrode

D) Werkstoffubergang Werkstoffibergang im Kurzschluss D,G,S,P

P Produktform Blech P
T:D>75 mm rotierend

D >500 mm feststehend
BW Nahtart Stumpfnaht BW
FMA1 Werkstoffgruppe des Werkstoffgruppe des SchweilRzusatzes FM1: FM1, FM2
Schweilzusatzes Drahtelektrode nach 1ISO 17632

B Schweillzusatz Basische Fulldrahtelektrode Waurzel: B
Fall- u. Decklage: B,R, P, V,
W.,Y,Z

s15 Schweilgutdicke 15 mm s >3mm

PE Schweilposition Uberkopfposition (Stumpfnaht) PA, PC, PE

ss nb Schweinahteinzelheiten | einseitiges Schweilken ohne Schweilbadsicherung ssnb, ssmb, bs, ss gb, ssfb




Beispiel 3

SchweiBerpriifung

EN 1SO 9606-1141 T BW FM3 S s3,6 D60,3 PH ss nb

Erlduterung Geltungsbereich
141 Schweil}prozess WIG-Schweillen mit Massivdraht- oder 141,142, 143, 145
Massivstabzusatz
T Produktform Rohr T,P
BW Nahtart Stumpfnaht BW
FM3 Werkstoffgruppe des Werkstoffgruppe des Schweilzusatzes FM3: FM1, FM2, FM3
SchweilRzusatzes Schweifistab nach ISO 21952
. . Wurzel: S, M, nm
S Schweilzusatz Massivstab Fll- u. Decklage: S, M, nm
s3,6 Schweilgutdicke 3,6 mm s:3mmbis 7,2mm
D60 RohrauRendurchmesser | Rohraufendurchmesser: 60,3 mm D >30 mm
des Prifstlickes
PH SchweilRposition Stumpfnaht am Rohr, Rohr fest, Achse waagerecht PA, PE, PF
ss nb Schweillnahteinzelheiten | einseitiges SchweilRen, Schweillen ohne ssnb, ssmb, bs, ss gb, sstb
Schweillbadsicherung
Beispiel 4

SchweiBerpriifung

SchweiBerprifung

ENISO 9606-1 111 PBWFM2B s12 PA ss nb

EN ISO 9606-1 111 P FWFM2 B t12 PB ml

Erlauterung Geltungsbereich
111 Schweilprozess Lichtbogenhandschweillen 111
P Produktform Blech P
T:D>75mm
BW Nahtart Stumpfnaht BW, FW
FW Kehlnaht
FM2 Werkstoffgruppe des Werkstoffgruppe des Schweillzusatzes FM2: FM1, FM2
Schweilzusatzes umhiillte Elektrode nach ISO 18275
B SchweilRzusatz basisch umhiillte Stabelektrode Wourzel: B
FUll- u. Decklage: alle,
C ausgenommen
s12 Schweilgutdicke fur BW | 12 mm $>3 mm
t12 Werkstoffdicke fir FW 12 mm t > 3mm
PA Schweifdposition Stumpfnaht, Wannenposition PA
PB Kehlnaht, Horizontalposition PA, PB
ssnb Schweillnahteinzelheiten | einseitiges Schweilten, Schweiflen ohne fir BW: ss nb, ss mb, bs, ss
Schweillbadsicherung fb
ml mehrlagig fur FW: sl, ml




Beispiel 5

Sehweilerprifung EN ISO 9606-1 141/135[-G7] T BW FM1 S s20(2/18) D219 PA ss nb
Erlauterung Geltungsbereich
141 Schweilprozess WIG-Schweillen mit Massivstabzusatz, 141,142, 143, 145
Wurzelbereich (2 Lagen)
135 MAG-Schweilen mit Massivdrahtelektrode, Fiill- u. | 135, 138
Decklage
G” Werkstoffiibergang groRtropfiger Werkstoffiibergang G,S,P
T Produktform Rohr T, P
BW Nahtart Stumpfnaht BW
FM1 Werkstoffgruppe des Werkstoffgruppe der Schweillzusatze FM1: FM1, FM2
Schweillzusatzes Schweilistab nach ISO 636, Drahtelektrode nach
ISO 14341
S Schweillzusatz Massivstab und Massivdrahtelektrode Wurzel: S, nm
Full- u. Decklage: S, M
s20 Schweilgutdicke 141:s,=2 mm 141:s: 2 mm bis 4 mm

135:52=18 mm

135:s>5 mm
141/135: s > 5 mm

D219 RohrauRendurchmesserdes RohrauRendurchmesser: 219 mm D > 110mm
Prifstlicks
PA Schweilposition Stumpfnaht Wannenposition, Rohrachse
waagerecht PA
ss nb SchweilRnahteinzelheiten einseitiges Schweilen, Schweillen ohne 141:ss nb, ss mb, bs, ss gb,

Schweil3badsicherung

ssfb
135, 138: ss mb, bs




Beispiel 6

SchweiBerpriifung EN ISO 9606-1 141 T BW FM5 S s1,2 D16 H-L045 ss gb
SchweiBerpriifung EN ISO 9606-1141 T BWFM5 S s8,0 D101 H-L045 ss gb
Erlauterung Geltungsbereich
141 Schweillprozess WIG-Schweilen mit Massivdraht- oder 141,142,143, 145
Massivstabzusatz
T Produktform Rohr T
P
BW Nahtart Stumpfnaht BW
FM5 Werkstoffgruppe des Werkstoffgruppe der Schweilzusatze FM5: FM5
Schweillzusatzes Schweil}stédbe nach ISO 14343
S Schweiltzusatz Massivstab Wurzel: S, nm
FUll- u. Decklage: S, M, nm
s1,2 Schweilgutdicke 1,2mm/ 8 mm s: 1,2 mm bis 16 mm
s8,0
D16 RohraufRendurchmesser des | Rohrauflendurchmesser: 16 mm/ 100 mm D> 16 mm
D101 Prifstlicks
Schweil3position Stumpfnaht am Rohr, Rohr fest, Achse geneigt
H-L045 (45°) PA, PE, PF, PC
ss gb Schweillnahteinzelheiten einseitiges Schweiften, SchweilRen mit ss mb, bs, ss gb
Wurzelgasschutz




Beispiel 7
SchweiRerpriifung ENISO 9606-1 141 TBW FM4 s5,0 D60 PH ss nb ")

SchweiBerpriifung EN ISO 9606-1 141 T BW FM4 s5,0 D60 PC ss nb "

Erlauterung Geltungsbereich
141 Schweil}prozess WIG-Schweilten mit Massivdraht- oder 141,142,143, 145
Massivstabzusatz
T Produktform Rohr T
p
BW Nahtart Stumpfnaht BW
FM4 Werkstoffgruppe des Werkstoffgruppe der SchweilRzusatze FM4: FM1, FM2, FM3, FM4
Schweilizusatzes Schweilistabe nach ISO 21952
S Schweilzusatz Massivstab Wurzel: S, nm
Fill- u. Decklage: S, M,
nm
s5,0 Schweil3gutdicke 5,0mm s: 3 mm bis 10 mm
D60 RohrauRendurchmesser des Rohrauf3endurchmesser: 60 mm D> 30 mm
Prifstlicks
PH Schweil3position Stumpfnaht am Rohr, Rohr fest, Achse
PC waagerecht, Achse senkrecht PA, PEPF.PC
ssnb SchweilRnahteinzelheiten einseitiges Schweillen, Schweilen ohne ssnb, ssmb, bs, ssgb, ss
Schweillbadsicherung fb

" Stahle der Gruppe 6.4 nach CEN ISO/TR 15608 wie 1.4922, 1.4903 werden zum Schweifl3en formiert. Um den Einschluss
von Stahlen wie 13CrMo4-5 und 10CrMo9-10 der Gruppe 5.1 und der Gruppe 1, die Ublicherweise nicht formiert werden
(zu schweien mit FM3 bzw. FM1) zu erreichen, wird empfohlen, die Einzelheit ,ss nb" mit der Funote ,unter Verwendung
von Formiergas z.B. N5SH10 nach ISO 14175" in die Prufungsbescheinigung einzutragen.




Beispiel 8

SchweiBerpriifung

EN ISO 9606-1 311 T BW FM1 S s3,6 D88,9 PH ss/rw nb

Erlauterung Geltungsbereich
311 Schweil3prozess Gas-SchweiRen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme 311
T Produktform Rohr T,P
BW Nahtart Stumpfnaht BW
FM1 Werkstoffgruppe des Werkstoffgruppe des Schweilzusatzes FM1: FM1 (O1- Ol
Schweilzusatzes Gasschweifistab nach EN 12536
S Schweilzusatz Massivstab s
s3,6 SchweilRgutdicke 3,6mm s: 3 mm bis 5,4 mm
D88,9 RohraufRendurchmesser | RohrauRendurchmesser: 88,9 mm D>45mm
des Prifstiicks
PH Schweil3position Stumpfnaht am Rohr, Rohr fest, Achse waagerecht PA, PE, PF
ss/rw nb Schweil3nahteinzelheiten, | einseitiges Schweilten, Schweilten ohne ss/rw nb, ss mb, bs
Arbeitstechnik Schweilbadsicherung, Nachrechtsschweilen

**) Arten des Werkstoffiiberganges (nur fiir MSG) nach DIN EN ISO 4063 Tabelle 1

Term/terme/Begriff
Mode/Art
EN FR DE
D Short-_mrcwt frensfer Transfert par court-circuit Werkstoffubergang im Kurzschiuss
(dip transfer)

G Globular transfer Transfert globulaire groftropfiger Werkstoffiibergang
5 Spray transfer Transfert par pulvérisation feintropfiger Werkstofflibergang

| ; impulsgesteuerter
P Pulsed transfer Transfert pulsé Werkstoffubergang
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